Контрольные вопросы

1. Какие стадии разработки существуют?

2. Какое назначение и объем работ предусматривает техническое предложение?

3. Какую цель и объем работ предусматривает эскизный проект?

4. Какую цель и объем работ предусматривает технический проект?

5. Какую цель и объем работ предусматривает рабочее проектирование?

6. Существует ли отличия в разработке конструкторской документации для опытного и серийного производства?

7. Что общего в разработке компоновки изделия и на каких стадиях?

8. Какие правила рекомендуются соблюдать при разработке конструкции изделия для обеспечения надежности?

9. Что подразумевает понятие «технологичность конструкции»?

10. Какие задачи технологичности решаются при проектировании?

11. Какие существуют показатели степени технологичности?

12. Как определяется трудоемкость механической обработки на различных стадиях проектирования изделия?
13. Какие стадии разработки конструкции объекта изделия существуют?

1. Техническое предложение;
2. Компоновка изделия;
3. Эскизный проект;
4. Разработка конструкторской документации;
5. Изготовление макета;
6. Технический проект;
7. Изготовление опытного образца;
8. Испытание изделия в соответствии с требованием ТЗ;
Правильные ответы: а, в, г, е

14. В каком масштабе желательно проводить компонование изделия

1. 2:1;
2. 1:2;
3. 1:1;
Правильный ответ: в

15. Какие виды расчетов проводятся на этапе технического проекта?

1. Только прочностные и гидравлические;
2. Себестоимости и показателей надежности;
3. Размерных цепей;
4. Все виды расчетов, необходимые для выявления окончательного технического решения, дающего полное представление о конструкции изделия;
5. Расчеты, подтверждающие работоспособность.
Правильный ответ: г

16. Относится ли к конструктивным задачам технологичность, которая требует решение конструктора?

1. Простота конструктивных решений узлов, деталей;
2. Минимальный расход материалов;
3. Рациональный выбор материалов;
4. Обоснованный выбор баз и системы простановки размеров;
5. Выбор рациональных методов средств контроля;
6. Минимальное количество запасных частей;
7. Сокращение сроков подготовки и освоение изделий.
